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@ Kunststoffschutzkappe fur eine Mehrkantm utter 

Eine Kunststoffschutzkappe zum Aufklemmen auf eine 
Mehrkantmutter. mit einem Zyluidermantel, der die Mehr- 
kantmutter ubergreift. Das technische Problem der Erfin- 
dung ist die Ausbildung einer Kunststoffschutzkappe, die 
durch eine Orehbewegung sicher und fest auf die Mehr- 
kantmutter aufgeklemmt und wieder von derselben geldst 
werden kann. An der Mantelinnenflache sind mindestens 
zwei Axialprofilstege (9) in gleichen Winkelabstanden von- 
einander angeordnet, die jeweils ein gegen die Achse offe- 
nes Rinnenprofil (10) mit einem Scheitelwinkel gleich dem 
Mehrkantmutterprofilwinkel aufweisen, wobei der radiale 
Abstand (D/2) des Scheitels (11) jedes Rinnenprofils (10) von 
der Profilachse geringfugig kleiner als der radiale Abstand 
(M/2) jeder Ecke (13) des Mehrkantmutterprofils (Sechs- 

' kantmutterprofil 12) von der Profilachse ist. Ein Schenkel (14) 

1 des Rinnenprofils (10) ist in Umfangsrichtung linger als der 

1 andere Schenkel (15) ausgebildet. 
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Kunststoffschutzkappe fur eine Mehrkantmutter 
Ansprliche 

1. Kunststoffschutzkappe zum Aufklemmen auf eine Mehrkantmutter, 
mit einem Zylindermantel f der die Mehrkantmutter uhergrcift, dadurch 
gekennzeichnet , dafi an der Mantelinnenf la'che mindesttrns zwei AxiaJpro- 
filstege (9) in gleichen Winkelabstanden voneinander angeordnct sind, 

5 die jewed is ein gegen die Achse offenes Rinnenprofi 1 (10) mit einem 
Scheitelwinkel gleich dem Mehrkantmuttei prof ilwinkel aufweisen, wobei 
der radiale Abstand (D/2) des Scheitels (11) jedes Rinnenprof ils (10) 
von der Profilachse geringftigig kleiner als der radiaJe Abstand (M/2) 
jeder Ecke (13) des Mehrkantmutterprof ils ( Sechskantmutterprof i 1 12) 
10 von det Profilachse ist, und dafi ein Schenkel (14) des Rinnenprof ils 
(10) in Umfangsrichtung langer als der andere Schenkel (15) ausgebil- 
dec ist. 

2. Kunststoffschutzkappe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dafi der kurzerc Schenkel (15) in Umfangsrichtung eine LSnge hat, 

15 die 10 bis 20 % der Seitenlange (S) des Mehrkantmutterprof ils (Sechs- 
kantmutterprof il 12) ausmacht. 

3. Kunststoffschutzkappe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daO der radiale Abstand (D/2) jedes Scheitels (11) 3 bis 5 
% kleiner als der radiale Abstand der Ecken des Hehrkantmut terpro- 

20 fils (11) ist. 

4. Kunststoffschutzkappe nach einem der Ansprvche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dafi das Mehrkantmutterprof il ein Sechskantmut- 
terprofil ist und dafl sechs Axialprof ilstege (9) vorgesehen slnd. 

5. Kunststoffschutzkappe nach Anspruch 4, dadurch gelcennzeich- 
25 net, dafi die Lange des kurzeren Schenkels (15) in Umfangsrichtung 12 

% der Seitenlange (S) des Sechskantmutterprof ils (12) ausmacht. 

6. Kunststoffschutzkappe nach einem der Anspriiche 4 oder 5, da- 
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durch gekennzeichnet, daO der langere Schenkel (14) in Umf angsrich- 
tung eine L&nge hat, die 15 % der Seitenlange (S) des Se chskan trout ter- 
profils' (12) ubersteigt. 

7. Kunststof fschutzkappe nach einem der Anspruche 4 bis 6, da- 
5 durch gekennzeichnet, dafl im Anschlufl an den Zylindermantel (6) tin 
abgesetzter Kopfteil (7) mit einem Sechskantprof il (17) gleich dem 
Sechskantmutterprofil (12) der Sechskantmutter (3) vorgesehen ist. 

R. Kunststof fschutzkappe nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
net, dafi der klirzere Schenkel (15) des Rinnenprof lis (10) jeweils in 
10 Anzugrichtung der Sechskantmutter (3) ausgerichtet ist. 
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Kunststof f scbutzkappe fiir elne Mebrk antinut ter 



Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Kunststof f scbutzkappe zum Aufklemmer 
auf eine Meb rkantmutter , mit einem Zylindermantel , der die Mehrkant- 
mutter rbergreift. 

Derartige Kunststof f scbutzkappen fiir Meb rkan trout tern , insbe«o:i<ie- 
5 re Sechskantrauttern sind bereits in zahlreichen Ausf i. : h rungs forme n 

bekannt. Die Anbringung solcher Kunststof f scbutzkappen und insbesonde- 
re das Losen derselben ist jedocb dann schwierig, wenn die Mutter 
schlecht zuganglich ist. Dies gilt vor a] lem fur Radscbraubcn von 
Las tkraf tf ahrzeugen , bei denen die Gewindebolzen und die Sechskantmu t- 

10 tern in Ausnehmungen eines Abdeckrings liegen. Diese Ausnehraungen 
sind gerade so grofl, dafi man mit einem Steclcscblussel die Sechskant- 
mutter erfassen kann. Es ist jedoch vullig unmoglicb, mit einem VJerk- 
zeug unter den Stirnrand einer Kunststof fschutzkappe zu gelangen, um 
dieselbe abzusprengen. 

15 Aufgabe der Erfindung ist die Berei tstellung einer Kunststof f- 

scbutzkappe, die durcb eine Drehbewegung sicber und fest auf die Mebi— 
kantmutte.r aufgekiemrat und wieder von derselben gelost werden kann. 

Diese Aufgabe wird nacb der Erfindung dadurch gelost, daB an der 
Mantelinnenf lache mindestens zwei Axialprof ilstege in gleichen Winkel- 

20 abst*nden voneinander angeordnet sind, die jeweils ein gegen die Ach- 
se offenes Rinnenprof il mit einem Scbei telwinkel gleicb dem Mebrkant- 
mutterprof i Iwinkel aufweisen, wobei der radiale Abstand des Scbei tels 
jedes Rinnenprof il s von der Profilacbse geringfugig kleiner als der 
radiale Abstand jeder Ecke des Meb rkantmutter prof ils (Sechskantmutter- 

25 profii) von der Profilachse ist, und daJ3 ein Scbenkel des Rinnenpro- 
fils in Urafangsrichtung langer als der andere Scbenkel ausgebildet 
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Die Erfindung unterscheidct sich dadurch in m'cht nahel icgender 
Weise vom Stand der Technik, als kraft- und formsch lussig klemraende 
Axialprof ilstege vorgesehen sind, die zwar in Umf angsrichtung eine 
Anzugbewegung und eine Losebewegung zulassen, jedoch in axialt r Rich- 
5 Lung infolge der grofien An lager lclche und der Spannkraft eine kraft- 
schliissige Verbindung zwischen Kunststof f schutzkappe und Meh rkan tmut- 
ter sicherstellen. Jeweils der kurzere Schenkel des RinnenptuJils 
12Bt sich bei der Anzugbewegung liber die entsprechende Kante der Mehr- 
kantmutter drS'cken, wobei sich der Zylindermantel entsprechend ela- 
10 stisch verformt. Der langere Schenkel verhindert eine Drehung der 
Kunststof fschutzkappe uber die Kante des Meh rkan t prof ils . Zum Loser, 
der Kunststof fschutzkappe wird dieselbe in entgegengesetzter Richtung 
zurtfckgedreht . 

Im einzelniin sieht die Erfindung vor, daD der kurzere Schenkel 
15 in Umf angsrichtung eine Lange hat, die 10 bis 15 % der Seitenl iinge 
des t v >h rkan t prof i Is ausmacht. Durch diese Bemessung ist sicherge- 
stcllt, da£ bei df*r Anzugbewegung d«-r Kunststof fschutzkappe nur cine 
eiastische Verformung des Zyl indermantels auftritt, indem sich die 
Abschnitte des Zy lindermantels etwa langs der Sehne zwischen benach- 
20 barton Axial prof i Is t egen st reckon. 

Damit eine sichere Klemmvi rkung und Haltekraft gewahrl eiste t 
sind, sieht die Erfindung vor, dafl der radiale Abstand jedes Schei- 
tels 3 bis 5 % kleiner als der radiale Abstand der Ecken des Mehr- 
lantmutterprof il s ist. Dadurch ist ein nachgiebiges Aufkleraiuen der 
25 Kunststof fschutzkappe mit groken Reibungsf l":chen siche rgesteli t . 

Speziell sieht die Erfindung vor, da£ das Mehrkantmutterprot i 1 
ein Sechskantrautterprof il ist und dafi sechs Axial prof ilstege vorgese- 
hen sind. 

Die Erfindung ist sowoh] bei Vi e rkan tmut tern als auch bei Sechs- 
30 kantmuttern anwendbar. Ira Fol^enden umfafit der Reg riff Sech skan tmut- 
tor auch ^ede and?, re Heh rkan t mutter • Fur eine Sech skan tmut tor kann 
die Kunsts tof fschutzkappe zwei, drei oder sechs Axialprof ilstege auf- 
weisen. Wenn sechs Axialprof ils tege vorhanden sind, hezieht man sich 
jeweils auf den diagonalen Abstand diametral liegender Scheitel der 
35 Rinnenprof ile und auf die Diagonalenlange des Sechskantinutterprof i3 s . 

Eine bevorzugte Bemessung ist darin zu sehen, dafi die L;- : nge des 
kiirzeren Schenkels in Umf angsrichtung 12 % der Seitenlange des Sechs- 
kantprofils ausmacht. Bei dieser Bemessung ist die Lange der jeweils 
kurzeren Schenkel so festgelegt, dafi sich die Uogenabschnit t^ des 
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Zylindermantels zwischen zwi Axi alprof i lstegen bei der Anzugbewegun fe 
gerade in eJne Sehne vorfonnen konnen. Eine unelastische :berdehnung 
ist aus^cschlossen . 

Um eine Uberdrehung der Kunststof fschutzkappe auszuschl i efien , 
5 ist vorgeseben, claB der J;<nge.re Schcnke] in Umfangs rich rung oine L'»n- 
ge haL, die '15 % der Se i tenlange des Sech skantmutter prof i J s tiber- 
steigt- Der langere Schenkel legt sich formschli'ssip an die Sei ten- 
wand des Sechskautmutterprofils an und begrenzt dadurch die Ansugbewc- 
gung. Hine We it era renting mit uberm;«*Si ger Kraft konnre iediglich zu 
LO einer Zurstorung der Kunststof fschutzkappe fuhren. 

Zur einfachen Handhabung der Kunststof fschutzkappe ist verge- 
sehen, dafl im Anschlufj an den Zyl indennan tel ein abpesetzter Kopfteii 
mit einem Sechskantprof il gleich Jens Sechskantmutt erprof il der Sechs- 
• kantmutter vorgeseben ist. Dadurch ist erreicht, daf3 die Kunststof L- 
1.5 scbutzkappe mit dem gleichen Steckschlussel wie die Sechskantmut ter 
betatigt werden kann. 

Die Wandhabung wi rd dadurch btsordt rs gefordtrt , daft der kiirzere 
Schtnkel jedes Rinnenprolils jeweils in Anzugrich tung der Sechskant- 
mut ter ausgeri ch tet 1st. Dadurch errcichr man, da£ die Kunststof f- 
20 scbutzkappe in Anzugr J chtung der Sechskantmut ter aufgeklemmt und in 
Losericb Lung der Sechskantmut ter abgenomwen werden kann. 

Eine Ausfiib r,ungs form der Neuerung wird im folgcnder; unter Bezug- 
nahme auf die anliegende Zeichnung trlKutert, in der darstcllen: 

Fig. 1 einen Schnitt durcb eine Kucstrtof fschutzkappe in 
25 ' nion tier torn Zustand auf eine Sech si< antc;ut ter , 

Fig. 2r ein^ Draufsicht auf die Kunststof fschutzkappe , 
Fig. 3 einen Schnitt uach der Linie III-III rait einer Dar- 
steilung der Kunststoi f schu tzkappe im nicht? aufge- 
klemmten Zustand und 
30 Fig. 4 eine entsprechende Schni t tda-rs-tel J ung der Scbutz- 

kappe in auf gekleromtem Zustand! 
Die Figuren zeigen die Anwendung der Erfinming bei einer Sechs- 
kantmutter. Man erkennt einen Bolzen 1 mit eijnem G';wi ndeabschni tt 2. 
Es kann sich um einen Bolzen 1 an der Nabe pines Kraf tfabrzeugrades 
35 handeln, der zur Befestigung einer RadiVlgc dient. Lie Nabe selbst 
sowie die Radfelge und der Abdeckring sind nicht dargestellt. Auf den 
Gewindeab schnitt 2 ist eine Sech ska n tmu r ter 3 mit einer Untei legsche i - 
be 4 auf geschraubt , wocurch die Fadfelge an der Nabe festgebalten 
wird, Die Ecken 13 der Sech skantmutt or 3 liegen auf den Ecken eines 



) 
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Sc ch s ka n tn.u t U: r pro l i 1 s 12. 

Zum Abdecken und sum Scbutz der Verschraubung ist eine Kunst- 
r.eoJfschut^appe 5 vorgesehen, die ein^n ZylindecoanU i 6 soulo ein 
Kopfteil 7 rmfufit. An der Stirnseite des Zylindern-antels f birfindet 
S sflti eine Mchrlippe P, die stch an der Unter] ogscbeibe 4 cbdichUnd 
ar*l egt . 

Die AushtldoPft des Zylindermantel s 6 ist insbesondeve his den 
Fig. 3 und 4 entnrhmbar. Von drr Nantelinner H 5fche stehen Jeweils in 
v.leichcr. KinU-labstSnden Axial profil st ege 9 vor , die *in Pirnenprof 11 
10 10 aufweis.r. jedes Rinnenprofi] 10 hal eiaec. Scheltel U in Axial- 
rich time *' r Kunststoff schutz'- appe 5. Das Pinneriprof il 10 selbst .-r- 
8tr«ckt U .lch Ube^die sesamte ay i ale Llinge d«s Zylirdr ruantcls 6. Die 
CrCte des Sch«itelwli*el8 betrS-gt 120° entspr-cbend dec Uir.kel zwi- 
scber. mi Seiten des Sechsl-ar.txutterproi.ils 12 der Sechskan tnutter 3 
IS oder !urz den; Sechskantn.ut terorof i lwinkel . Es sind sechs Axialprofil- 
steg* 9 aargestellt. Dor diagonal e Abstand D der Scheitel 11 von dia- 
fcr r a l liegenden Pro! i Istcgei. 9 ist geringfugig kleim.r nls der Ab~ 
srano oder -lie M«gonal*nlange M wl schen diametralrn Ecken 13 des 
Sechskann,.utL,.rprofils 12 der 5-cb ska n turn cter 3. Der Abstand ist vor- 
20 zugSM.-ise. 3 bis 5 % Kleiner. Dam. ist eine ausroichr-nde haltekratt 
d..rc.h di. v.lasl ise'.. Spannutc. des ZyHnde mantel s siohergeste 111- BH 
dieser Sechsknr.tp. onetrie kann can jeveiJs anstH!, des dopp. Uin 
radiaien Abstandes den diagon,l<>.> Abstand D bzw. die Diagonal er.l*.»ge 
V. ansetzen. 

25 Per Schenkel 15 ist in Itafangrichtung des Rinnenprofi 1 s kvrzer 

Lis der Schenkel U. Im einze.Jnen betrSgt die Profill"nge des Scnen- 
kels 15 10 bis 15 Z der Sei tenlclnge S des Sechskantmutterprof i Is 12. 
F.ine bevorzugte Hemessung des kurzeren Schenkel a 15 be ttkgt 12 Z der 
SeitenlSngc S des Sechskantraut terprofil s 12. Hit dieser BecteseurtR ist 
3d erreicbl., dafl Jewells dann , wenn die Hndkanteu der kKrrertn Sr<,,„k,l 
i-ber die Kaoten des SechskantD.utterprof ils 12 girl ten, der jeweiJige 
Bogenabscbritt des Zylinde cartels 6 zvischen b. nachbatr.M, A:Mal P ro- 
t ilsiegen l J sich atwa auf die ReilenKIngc S vor f ormt , so daU We. 
unelastische "rerdeh.iung aurtritL. Die Bo B eu«b8choi tte des Zyliod.r- 
• 35 mantels verfonnon sich dabei im wesentlichen liings ciret S:bne. 

Der lengere Schenkel 14 hat in Umfangsr ichtung eine Large , die 
15 7, der Seitenirnge S des Secbskantprof ils 12 abers«eigt. Daourch 
wird ein Tberdrehen dor Kunststoff sclu.tzkappe b< i der AnzugLewegunR 
ausReschlosscn. Unr eins elastische Verforrcung res 2.ylirdermantels 
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ist ciann incht niehr so ueif; mcglfcti, daG die K'npiTi f fschciu 1 liber 
d ie Kart en gle i ten . 

Die Kunstsl of f schutzkapp* U-r.itzt a:s- Kopfteil 7 eir, St chs'/ant.pru- 
fii 1.7, das, deai Seen skat: Limit terprnf i ] l; J dt.r Sechskantnut t er 3 gJiOch 
5 ist, damiL ein giticher CteckschlL'sseJ n*i t dem Scchs 1 * art taut terprof i 1 
12 bjsw. dem Sechsfcantproiii 17 ir Eingriff gebracht werdcn karn. 

Pi' % Kun.ktioiiswe.ise der Kunststoi" i ' schutzLappc: ergibt sich boreiLs 
im wcsetit 1 fcheri hus der vorigcn fa-schrv i bunft . in der Ausi ich tung nach 
Fly. 3, bei der die Axialprol ilstoge f i'twa auf die Nitu- der SeiU-n 

10 des 5cchi- ! antmuttf rprofiJs 12 ausgericb tet sind, 1 y 13 1 sich die- Kunst- 
sto+ fschutzkappe in axlaler Richtunj* auf die Secnskantirul t» r 3 auF- 
schiebun. Auf das Sechskaut prof iJ 17 ct.s Kopfteils 7 t;i rd ein Steel*- 
schlHssej aui^esetzt. Fs c-rfolgt t in-- La t hung in i zeigt?r l \ ch tun," , 
be soger, auf Tig. 3, also auch in der Anzugr'iclit ung d'-r Sech skantiaut- 

15 t^r, wodurch die KunsL sto l f schutzkappe antrezogen wild uud die Stei- 
lung nach Fig. 4 errcichr.. Dabei gle j ten die EndkanCn der kilrz* rer 
Schmkei J , r > jewiiJs "ht-r die Kant-n des Sec h skaot n.ut L ei pro! i J s J2. 
Ditf ttogenabschni tt^ de? >;y I j ndermnnf.els sitzen JeveUs zvischen b*.- 
nachbarten Axi a Iprcf ils tegen 9 end verfornir-n sich da«>?.i zu Sehnenah- 

20 schnirteii, so dafi die Fndkant.cn der Schonkrl 15 ohne » : fc erdeh?iung vL •] 
di;? Kan: in des Sech skan tmu 1 1 er prof j 1 s 12 gleiten konn-n. 

In der Stellunp, nach Tig. 4 sitzen riit- Rinrcnprof Ue 10 form- 
schJ.;;ysi>> und kraf t scb 1 '*ssig auf den Kan l en des SachskantmuLN rpro- 
fils 12. Die groflf n Anl a^e f lKchc*n der Ki nnenprof i le If. i.nd die elasti- 

25 schen Vt-rf orraungs- und Spannkraftc steJJ-.n einen FonrscMur und Krai t- 
schluC sicber, -so dai'J die I'unststof f schu tzkapptr 5 r.icht ntehr in axia- 
ler Richtun& ahgezogen Wurdep kann. Anch ein Locke rn oder Lcseu der 
KunstsLof rschutzkappe 5 ist nicht mog.licn. Eire L'berdrehunp bei der 
Anzugbev;egung wird durch die llmgeren Schenkel I'i ausgescVi I ossen , cU« 

30 die End^auten derselhen nur unter undas ti.schtr ilberdehnun^ Jiber di:- 
Kauten des Sech skantmu t terprof i Is gieiter: konnen. Hitirzu wzte jedoch 
eine so groPe Kraft i.r ford c rl ich , daf« di< Kunststof f scbutzi-appe zer- 
st«irL wiird--. 

Das Losen cier Kuns tsi.oi f scbuLzkapp» r ; erfo]gt durch Drihunp, des 
35 Sech si antpruf lis 17 in Gegenuhrzeigerri chtung > bezogpn ?uf die Fig. 2 
mid 4. Uadurch kann die Kunststof 1 scbut zl-appc r s in die- St ej lung nacb 
Fig. 3 zuriickgedrehr und in axialcv Fichtung von der Sechsl'anLrout ter 
3 abgezogen we r den. Dit. Kims tstof f schutzkappe kann von eineni Stirnen- 
de aus bclrtigt werclen , ein '.bergrej fen in ar.i aler Pfchlunp ist nicViL 
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[57] ABSTRACT 

A plastic protecting cap for the clamping on a polygon 
nut, with a cylinder casing, which overlaps the polygon 
nut. The technical problem of the present invention is 
the provision of a plastic protecting cap, which, by a 
turning movement, can be clamped safely and firmly on 
the polygon nut and can be released therefrom by turn- 
ing in opposite direction again. On the internal face of 
the casing, at least, two axial profile webs are arranged 
at places corresponding to polygonal corners, each web 
comprises a groove profile, open against the axis, with a 
vertex angle equal to the polygon angle, the radial dis- 
tance of the vertex of each groove profile from the 
profile axis being slightly smaller than the radial dis- 
tance of each corner of the polygon nut profile from the 
profile axis, and one flange surface of the groove profile 
is longer, in circumferential direction, than the other 
flange surface. 

8 Claims, 4 Drawing Figures 



7 




i • 

U.S. Patent 



Apr. 15, 1986 



4,582,462 



7 




17 



4,582,< 

1 

PLASTIC PROTECTING CAP FOR A POLYGON 
NUT 

BACKGROUND OF THE INVENTION 5 

1. Field of the Invention 

The invention relates to a plastic protecting cap for 
the clamping on a polygon nut, with a cylinder casing, 
which overlaps the polygon nut. 

2. Description of the Prior Art 10 
Such plastic protecting caps for polygon nuts, partic- 
ularly hexagon nuts, are known already by numerous 
embodiments, see U.S. Pat. No. 3,548,704. However, 
the mounting of such plastic protecting caps and partic- 
ularly the detaching thereof is difficult, if the nut is 15 
hardly accessible. That is particularly true for the wheel 
bolts of trucks and the like, where the threaded bolts 
and the hexagon nuts are situated in holes of a covering 
ring. These holes are just so large that one can take hold 
of the hexagon nut by a socket wrench. However, it is 20 
absolutely impossible to get under the face edge of the 
plastic protecting cap by a tool, in order to remove the 
cap. 

SUMMARY OF THE INVENTION 2 5 

An object of the invention is the provision of a plastic 
protecting cap, which can be clamped safely and firmly 
on the polygon nut by a turning movement and can be 
released therefrom again by turning in opposite direc- 
tion. 30 

According to the invention this object is achieved in 
that on the internal face of the casing at least two axial 
profile webs are arranged at places corresponding to the 
polygonal corners, each web comprises a groove pro- 
file, open against the axis, with a vertex angle equal to 35 
the polygon angle, the radial distance of the vertex of 
each groove profile from the profile axis being slightly 
smaller than the radial distance of each corner of the 
polygon nut profile from the profile axis, and that one 
flange surface of the groove profile is longer, in circum- 40 
ferential direction, than the other flange surface. 

The present invention differs in a non-obvious man- 
ner from the prior art in that frictionally and positively 
form-locking clamping axial profile webs are provided, 
which, in fact, allow in the circumferential direction a 45 
tightening movement and a loosening movement, but 
secure in the axial direction due to the large contact 
area and the tensioning force a frictional connection 
between plastic protecting cap and polygon nut. In each 
case the shorter flange surface of the groove profile can 50 
be pressed in the turning movement over the specific 
edge of the polygon nut, the cylinder casing being de- 
formed elastically accordingly. The longer flange sur- 
face avoids an overturning of the plastic protecting cap 
over the edge of the polygon profile. For the loosening 55 
of the plastic protecting cap same is turned back in the 
opposite direction. 

In detail the invention provides that the shorter 
flange surface, in the circumferential direction, has a 
width which corresponds to 10 to 20% of the lateral 60 
length of the polygon profile. It is secured by this di- 
mensioning that during the tightening movement of the 
plastic protecting cap merely an elastic deformation of 
the cylinder casing occurs, whereby the portions of the 
cylinder casing are extended along the chord between 65 
adjacent axial profile webs. 

In order to guarantee a secure clamping effect and 
holding force, the invention provides that the radial 
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distance of each vertex is 3 to 5% smaller than the radial 
distance of the comers of the polygon nut profile. 
Thereby a resilient clamping on of the plastic protecting 
cap with large friction areas is secured. 

Specifically the invention provides that the polygon 
nut profile is a hexagon nut profile, and that six axial 
profile webs are provided. 

The invention can be utilized for square nuts as well 
as for hexagon nuts. In the following the term hexagon 
nut also includes all other polygon nuts. 

For a hexagon nut the plastic protecting cap may 
comprise two, three, or six axial profile webs. If there 
are six axial profile webs, one refers in each case to the 
diagonal distance of diametrically arranged vertices of 
the groove profiles and to the length of the diagonals of 
the hexagon nut profile. 

A preferred dimensioning is seen in that the width of 
the shorter flange surface in the circumferential direc- 
tion is 12% of the side length of the hexagon profile. In 
the case of this dimensioning the width of the specific 
shorter flange surface is defined in such a manner that 
the arc sections of the cylinder casing between two axial 
profile webs can deform during the tightening move- 
ment just into a chord. An unelastic excessive elonga- 
tion is avoided. 

In order to exclude an overturning of the plastic 
protecting cap, it is provided that the longer flange 
surface in the circumferential direction, has a width 
which exceeds 15% of the side length of the hexagon 
nut profile. The longer flange surface joins closely on 
the side wall of the hexagon nut profile and thereby 
limits the tightening movement. A further turning with 
excessive force could lead merely to a destruction of the 
plastic protecting cap. 

For a simple handling of the plastic protecting cap it 
is provided that subsequent to the cylinder casing a 
stepped head portion with a hexagon profile similar to 
the hexagon nut profile of the hexagon nut is provided. 
Thereby it is reached that the plastic protecting cap can 
be operated with the same wrench as the hexagon nut. 

The handling is especially promoted in that the 
shorter flange of each groove profile is oriented in each 
case in the tightening direction of the hexagon nut. 
Thereby it is reached that the plastic protecting cap can 
be clamped on in the tightening direction of the hexa- 
gon nut and can be detached in the loosening direction 
of the hexagon nut 

BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWING 

One embodiment of the invention will be described in 
the following with reference to the accompanying 
drawing, wherein 

FIG. 1 shows a section through the plastic protecting 
cap in the clamped condition on a hexagon nut, 

FIG. 2 is a plan view of the plastic protecting cap, 

FIG. 3 shows a section along line III — III with an 
illustration of the plastic protecting cap in the loosened 
condition, whilst 

FIG. 4 is a corresponding sectional view of the pro- 
tective cap in the clamped condition. 

DESCRIPTION OF THE PREFERRED 
EMBODIMENT 

The figures show a hexagon nut embodying the pres- 
ent invention. A bolt 1 with a threaded portion 2 is 
shown. It may be a bolt 1 on the hub of a truck wheel, 
which serves for the mounting of a wheel rim. The hub 
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itself as well as the wheel rim and the covering ring are 
not shown. On the threaded portion 2 a hexagon nut 3 
with a washer 4 is screwed, by which the wheel rim is 
held on the wheel hub. The corners 13 of the hexagon 
nut 3 are situated on the corners of a hexagon nut profile 5 
12. 

For the covering and for the protecting of the screw 
connection a plastic protecting cap 5 is provided, which 
comprises a cylinder casing 6 and a head portion 7. On 
the front face of the cylinder casing 6 a sealing lip 8 is 10 
provided, which sealingly contacts the washer 4. 

The configuration of the cylinder casing 6 can be seen 
particularly from FIGS. 3 and 4. From the casing inter- 
nal face in each case at equal angular distances axial 
profile webs 9 project, which comprise a groove profile 15 
10 with a vertex 11. The groove profile 10 itself extends 
over the whole axial length of the cylinder casing 6. 
The value of the vertex angle is 120° according to the 
angle between two sides of the hexagon nut profile 12 of 
the hexagon nut 3 or briefly, the hexagon nut profile 20 
angle. Six axial profile webs 9 are shown. The diagonal 
distance D of the vertices 11 of diametrically situated 
profile webs 9 is slightly smaller than the distance or the 
diagonal length M between diametrical corners 13 of 
the hexagon nut profile 12 of the hexagon nut 3. The 25 
distance is preferably 3 through 5% smaller. Then a 
sufficient holding force by the elastic tension of the 
cylinder casing is secured. In the case of this hexagon 
geometry one may utilise in each case instead of the 
double radial distance the diagonal distance D or the 30 
diagonal length M, respectively. 

The flange surface 15 is shorter measured in the cir- 
cumferential direction of the groove profile 9 than the 
flange surface 14. In detail the profile width of the 
flange surface 15 is 10 through 20% of the lateral length 35 
S of the hexagon nut profile 12. A preferred dimension- 
ing of the shorter flange surface 15 is 12% of the lateral 
length S of the hexagon nut profile 12. By this dimen- 
sioning it is reached that in such a case the specific arc 
section of the cylinder casing 6 between adjacent axial 40 
profile webs 9 deforms approximately to the lateral 
length S if the end edges of the shorter flanges glide 
over the edge of the hexagon nut profile 12. Therefore 
unelastic excessive elongation does not occur. The arc 
portions of the cylinder casing are deformed thereby 45 
substantially along a chord. 

The broader flange surface 14, in the circumferential 
direction, has a width which exceeds 15% of the lateral 
length S of the hexagon profile 12. Thereby an over- 
turning of the plastic protecting cap during the tighten- 50 
ing movement is excluded. In fact, an elastic deforma- 
tion of the cylinder casing then is not possible any more 
so far that the broader flange glide over the edges of the 
nut. 

The plastic protecting cap has on the head portion 7 55 
a hexagon profile 17, that is equal to the hexagon nut 
profile 12 of the hexagon nut 3, so that the same wrench 
can be used with the hexagon nut profile 12 and/or the 
hexagon profile 17. 

The functioning of the plastic protecting cap is evi- 60 
dent substantially from the above description. In the 
orientation according to FIG. 3, where the axial profile 
webs are oriented about to the center of the sides of the 
hexagon nut profile 12, it is possible to push on the 
plastic protecting cap in the axial direction to the hexa- 65 
gon nut 3. A wrench is placed on the hexagon profile 17 
of the head portion 7. A clockwise rotation, related to 
FIG. 3, is effected, consequently also in the tightening 



direction of the hexagon nut, whereby the plastic pro- 
tecting cap is tightened and the position according to 
FIG. 4 is reached. Thereby the end edges of the shorter 
flange surfaces 15 slide in each case over the edges of 
the hexagon nut profile 12. The arc portions of the 
cylinder casing each situated between adjacent axial 
profile webs 9 are deformed to chord portions so that 
the end edges of the flange surfaces 15 may glide over 
the edges of the hexagon nut profile 12 without exces- 
sive elongation. 

In the position according to FIG. 4 the groove pro- 
files 10 are placed in a form-locking and friction-locking 
manner on the edges of the hexagon nut profile 12. The 
large contact surfaces of the groove profiles 10 and the 
elastic deformation and tension forces secure a form- 
locking and friction-locking so that the plastic protect- 
ing cap 5 cannot be removed any more in the axial 
direction. Also a loosening or releasing of the plastic 
protecting cap 5 is not possible. An overturning during 
the tightening movement is excluded by the longer 
flange surfaces 14, because the end edges thereof can 
not glide over the edges of the hexagon nut profile 
without an unelastic excessive elongation. However, for 
this such an extreme force would be necessary that the 
plastic protecting cap would be destroyed. 

The loosening of the plastic protecting cap is carried 
out by rotating the hexagon profile 17 anticlockwise, 
related to FIGS. 2 and 4. Thereby the plastic protecting 
cap 5 can be turned back into the position according to 
FIG. 3 and can be removed in the axial direction from 
the hexagon nut 3. The plastic protecting cap may be 
operated from one front end, and engaging over the 
axial length is not necessary. 

We claim the following: 

1. A plastic protecting cap adapted to fit over a poly- 
gon nut having a plurality of polygonal corners each 
with a polygon angle, the protecting cap comprising: 

(a) a generally cylindrical casing; and 

(b) a plurality of radially inwardly extending webs, 
each web comprising: 

(i) a first flange surface; 

(ii) a second, longer flange surface; and, 

(iii) an axially extending groove, the sides of the 
groove defining a vertex angle approximately 
equal to the polygon angle, the radial distance 
from a central axis to the vertex of the vertex 
angle being smaller than the radial distance from 
a central axis to the polygon corners of the nut. 

2. The protecting cap according to claim 1 wherein 
the polygon nut has a plurality of sides each having a 
lateral length S and wherein the first, shorter flange 
surface of each web has a width in the circumferential 
direction of between 10%-20% of S. 

3. The protecting cap according to claim 1 wherein 
the radial distance between a central axis and the vertex 
of the vertex angle is between 3% and 5% smaller than 
the radial distance between a central axis and the poly- 
gon corners of the nut. 

4. A plastic protecting cap according to claim 1 
wherein the polygon nut has a hexagon nut profile, and 
wherein six axial profile webs are provided on the cas- 
ing. 

5. The protecting cap according to claim 4 wherein 
each side of the hexagon nut has a lateral length S and 
wherein the first, shorter flange surface of each web has 
a width in the circumferential direction of approxi- 
mately 12% of S. 
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6. The protecting cap according to claim 4 wherein 
each side of the hexagon nut has a lateral length S and 
wherein the second, longer flange surface of each web 
has a width in the circumferential direction of greater 
than 15% of S. 

7. A plastic protecting cap according to claim 4, 
wherein the cylinder casing further comprising a 



stepped head portion with a hexagon profile similar to 
the hexagon nut profile of the hexagon nut. 

8. A plastic protecting cap according to claim 7, 
wherein the first, shorter flange surface of the groove 
profile in each web is oriented in the tightening direc- 
tion of the hexagon nut. 

* * * * * 
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